iezaleznie od tego, czy jesteSmy ostatecznym
odbiorcg np. telewizora opakowanego w pudto
tekturowe, czy mamy do czynienia z opakowania-
mi zbiorczymi w sklepie, bardzo istotne, wrecz niezbedne,
sg informacje szczegétowo identyfikujagce cechy towaru.

Do informacji tych najczesciej naleza; zawartos¢ opako-
wania, data produkcji, numer serii, informacje o zaktadzie
producenta, kolejny numer opakowania, logo producenta.
W przypadku produktéw spozywczych musimy wiedziec,
jaki jest sktad oraz zalecenia dietetyczne. Cze$é danych
zawarta jest w kodzie kreskowym, cze$¢ w postaci
czytelnych dla kazdego napiséw, zdarza sie, ze w kilku
wersjach jezykowych.

Aspekty reklamowe naszego opakowania przestajg
spetnia¢ swojg funkcje tuz po zakupie. Czytelne i precy-
zyjne informacje okre$lajgce zawarto$¢ wazne sg przez
catg droge produktu, od umieszczenia go w opakowaniu
do znalezienia sie w naszych rekach.

Zwykle na opakowaniu umieszcza sie wolhg powierzch-
nie, miejsce na etykiete, na zadruk inkjet lub znakowanie
inng technika.

Technologia SunLase™ nalezy do najbardziej efek-
tywnych rozwigzan w zakresie ostatecznej identyfikacji
towarow. Otrzymywany obraz charakteryzuje sie wysokag
rozdzielczoscig i wytrzymatosciag, a jednoczesnie wyelimi-
nowane zostajg niedoskonatosci etykiety.

Zastosowanie niskoenergetycznego lasera CO, za-
pewnia m.in. niezawodnos¢, szybkos¢ oraz mozliwosé
uzyskania, w razie potrzeby, réznych odlegtosci pomiedzy
glowicy lasera a znakowanym produktem.

Proces znakowania odbywa sie w dwoch etapach: tech-
nikg fleksograficzng natozona zostaje powfoka SunLase™,
a nastepnie za pomocg wigzki $wiatta lasera wykonywane

jest znakowanie.
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W przypadku znakowania opakowan tekturowych nadruk
powtoki odbywa sie na etapie ich produkcji; najczesciej
W urzadzeniu drukujgco-wykrawajgcym. Zadrukowywana
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jest powierzchnia np. w postaci prostokgta o wielkosci
zaplanowanej pod znakowanie laserem. Przygotowane
opakowanie w postaci ptaskiej trafia do miejsca pako-
wania, gdzie formowane sg pudetka, ktére na tasmie sg
napetniane, zamykane i oznaczane przy uzyciu lasera.
Efektem jest wysokiej jakosci czarny obraz na biatym tle.

Powtoki SunLase™ dostarczane sg 0 cechach biatej lub
pottransparentnej. Dla opakowan tekturowych i kartonowych
stosuje sie powtoki wodne, dla opakowan gietkich — powtoki
rozpuszczalnikowe lub utrwalane za pomocg promieni UV.

Dla zwiekszenia wytrzymatosci mozemy pokry¢é powfoke
lakierem zabezpieczajacym, a w przypadku opakowan
gietkich — zadrukowac¢ rewersowo lub miedzywarstwowo.

Technologia SunLase™, z wykorzystaniem powtok czu-
tych na promienie lasera, stanowi ciekawg alternatywe
dla innych systemow znakowania, zwfaszcza dla etykiet
termicznych stosowanych w liniach opakowan zbiorczych.

zamykanie opakowania

laserowe znakowanie |
opakowania
laserowe znakowanie jednostkowego

opakowania zbiorczego

nadruk SunLase™

Wszedzie tam, gdzie zalezy nam na szybkosci, nieza-
wodnosci procesu, mozliwosci uzyskania duzego zakresu
wielkosci oznaczen, wysokiej rozdzielczosci, a wiec czytel-
nosci obrazu, nalezy rozwazy¢ zastosowanie SunLase™.

Robert Jatbrzykowski

Sun Chemical Sp. z o.o0.

ul. Okélna 46 A

05-270 Marki

tel. 22 761 51 00

fax 22 761 51 01
GRP_email_info@sunchemical.com
www.sunchemical.com.pl
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